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表一

建设项目名称 深圳市海普嘉科技有限公司第一类水污染物排放口环保验收

建设单位名称 深圳市海普嘉科技有限公司

建设项目性质 新建 改扩建 技改 迁建

建设地点 深圳市宝安区沙井镇万安路沙一工业园厂房第一栋

主要产品名称 五金制品

建设项目环评时间 2005 年 1 月 开工建设时间 2012 年 10 月

调试时间 2013 年 10 月 验收现场监测时间 2013 年 10 月

环评报告表

审批部门
深圳市人居环境委员会（原深圳市环境保护局）

环保设施设计单位
深圳市锦天和环

保工程有限公司
环保设施施工单位

深圳市锦天和环保工程有限公

司

投资总概算 1500 万 环保投资总概算 600 万 比例 40.0%

实际总概算 1500 万 环保投资 600 万 比例 40.0%

验收监测依据

1、《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》（国环规环评[2017]4 号）

2、《建设项目竣工环境保护验收技术指南污染影响类》（生态环境部公

告 2018 年第 9 号）

3、《深圳市人居环境委员会关于规范第一类水污染物排放口设置的通知》

（深人环[2018]313 号）

4、项目环境审查批复（深环批函[2010]101635 号）及项目环保竣工验收

文件（深人环监[2010]120 号、深人环监[2012]062 号、深人环监[2015]29

号）

5、监测报告（深圳市倍通检测股份有限公司，2018 年 10 月 30 日）

验收监测评价标准、标

号、级别、限值

第一类水污染物：本项目第一类水污染物（含镍、铬废水）进入厂

区废水处理站进行处理，总镍在处理设施排放口执行《电镀水污染物排

放标准》（DB44/1597-2015）表 1 标准。

废水排放标准

序号 污染物
《电镀水污染物排放标准》

（DB44/1597-2015）表 1 标准

1 总镍 0.5 mg/L

2 总铬 0.5 mg/L

3 六价铬 0.1mg/L
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表二

1、工程建设内容：

本项目位于深圳市宝安区沙井镇万安路沙一工业园厂房第一栋，主要从事五金制造行业的

制造商，地理位置如图 1 所示，厂区平面布置如图 2 所示。

图 1 本项目地理位置图

本项目废水处理设施建设于 2013 年 10 月建成。项目所涉及的第一类水污染物为镍，目

前含镍废水实际产生水量约 20 吨/天，含铬废水实际产生水量约 20 吨/天，主要来源于车间铜

镍铬生产线，本次验收内容为含镍、铬废水处理设施及含镍、铬废水排放口规范化改造。

海普嘉
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图 2 厂区平面布置图
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2、主要工艺流程及产污环节（附处理工艺流程图，标出产污节点）

本项目的主要产品为五金电镀，公司主要生产工艺流程如下图所示。

图 3 本项目生产工艺流程图
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表三

建设项目环境影响报告表主要结论及审批部门审批决定：

建设单位于 2010 年取得深圳市环境保护局《深圳市建设项目环境影响审批申请表》（深

环水批[2010]101635 号），部分内容如下：

1、排放废水执行《电镀污染物排放标准》（GB21900-2008）表 2 标准，该项目排放生

产废水量不超过 200 吨/日，要求增设废水回用设施，项目工业用水循环使用必须达到 60%，

其中生产废水回用 45%以上后，排放量不超过 110 吨/日。

建设单位于 2015 年 2 月 2 日获得深圳市环境保护局《关于深圳市海普嘉科技发展有限

公司废水处理改造工程验收决定书》，决定书内容部分如下：

1、验收结论：你公司的废水治理设施改造工程项目已按照改造方案要求落实了各项环

保治理措施，污染物排放达到规定的排放标准，符合环保验收条件，同意你单位工业废水治

理设施改造工程项目正式投入使用。
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表四

主要污染源、污染物处理和排放

1、废水处理工艺说明

项目生产过程会产生一类水污染物（镍、铬）废水，含镍产生量约 20 吨/天，含铬产生

量约 20 吨/天，主要污染物为总镍、总铜和总铬等。含镍、铬废水通过物化反应沉淀后，排

至厂区综合废水处理系统进行后续处理，其处理工艺流程如下：

含镍废水 原水收集池 反应池 1 反应池 2 PH 调

节池

慢混池

沉淀池一类污染物排放口综合废水收集池

双氧水 硫酸亚铁 PAM

采样监测点位

末端收集池

图 4 本项目含镍废水处理工艺流程图

含镍废水处理工艺说明：

（1）含镍废水通过车间分流、单独排放至废水站含镍废水收集池；

（2）含镍废水首先进入反应池 1，通过投入双氧水将含镍废水进行氧化预处理；

（3）含镍废水再进入反应池 2，通过投入硫酸亚铁对废水中的镍进行反应；

（4）含镍废水进入 pH 调整池，通过投加石灰将 pH 控制在 10.5 左右，加药方式为自

动加药，装有 pH 计探头，再加入 PAC 对含镍化合物进行絮凝；

（5）含镍废水进入慢混池，投加 PAM 等药剂，通过混凝沉淀反应对废水中总镍进行有

效去除。

石灰、PAC
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含铬废水 原水收集池 反应池 PH 调节池 慢混池

沉淀池一类污染物排放口综合废水收集池

亚硫酸钠 PAM

采样监测点位

末端收集池

图 5 本项目含铬废水处理工艺流程图

含铬废水处理工艺说明：

（1）含铬废水通过车间分流、单独排放至废水站含铬废水收集池；

（2）含铬废水首先进入反应池，通过投入亚硫酸钠将含铬废水进行还原；

（3）含铬废水进入 pH 调整池，通过投加石灰将 pH 控制在 7.5-8.5 左右，加药方式为

自动加药，装有 pH 计探头，通过投入石灰、PAC 和废水中的三价铬进行反应；

（4）含铬废水进入慢混池，投加 PAM 等药剂，通过混凝沉淀反应对废水中总铬进行有

效去除。

石灰、PAC
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2、含镍废水处理设施

含镍废水处理设施主要构筑物尺寸如下：

原水收集池：长宽高 10000x2000x2200mm

反应池 1：长宽高 1900x4800x3500mm

反应池 2：长宽高 1900x4800x3500mm

pH 调整池：长宽高 1500x1500x3500mm

慢混池：长宽高 1500x1500x3500mm

沉淀池：长宽高 5000x4000x3500mm

3、含镍废水排放口

为满足《深圳市人居环境委员会关于规范第一类水污染物排放口设置的通知》（深人环

[2018]313 号）文件要求，本项目对含镍废水排放口进行规范化设置，关键参数如下：

（1）含镍废水排放口收集池规格：长宽高 1000x1000x500mm

（2）超声波流量计：北京九波声迪科技有限公 WL-1A1 型超声波明渠流量计

4、含铬废水处理设施

含铬废水处理设施主要构筑物尺寸如下：

原水收集池：长宽高 10000x2000x2200mm

反应池：长宽高 1900x4800x3500mm

pH 调整池：长宽高 1500x1500x3500mm

慢混池：长宽高 1500x1500x3500mm

沉淀池：长宽高 3000x4000x3500mm

5、含铬废水排放口

为满足《深圳市人居环境委员会关于规范第一类水污染物排放口设置的通知》（深人环

[2018]313 号）文件要求，本项目对含镍废水排放口进行规范化设置，关键参数如下：

（1）含铬废水排放口收集池规格：长宽高 1000x1000x500mm

（2）超声波流量计：北京九波声迪科技有限公 WL-1A1 型超声波明渠流量计
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表五

验收监测质量保证及质量控制：

（1）监测分析方法

《水质 32 种元素的测点 电感耦合等离子体发射光谱法》（HJ 776-2015》（HJ776-2015

法）

总镍最低检出限：0.007 mg/L；

六价铬最低检出限：0.004 mg/L；

总铬最低检出限：0.03 mg/L。

（2）监测仪器

电感耦合等离子体发射光谱仪

紫外可见分光光度法

（3）人员能力

检测编制人邓高富，具备编制检测能力；审核人谭程澄，具备审核能力；批准人成院飞，

具备专业的检测能力。

（4）水质监测分析过程中的质量保证和质量控制

①监测工作严格按照国家法律、法规要求和标准、技术规范执行，监测全过程严谨的全

程序质量保证措施；

②验收监测期间，生产工况稳定，污染治理设施运行正常；

③监测人员持证上岗，监测所使用仪器经过计量部门的检定并在有效期内使用；

④采样频次按国家有关污染源监测技术规范的规定执行；

⑤分析实验室的基础条件符合 HJ/T91-2002 中的规定，同一实验房间内不安排相互影响

的监测项目；

⑥监测报告执行三级审核制度。审核范围内包括样品采集、交接、实验室分析原始记录、

数据报告表等。原始记录中包括指控措施的记录；

⑦质控样品均在可控范围内，符合《固定污染源监测质量保证与质量控制技术规范》

（HJ/373-2007）



— 10 —

表六

验收监测内容：

监测位置：含镍原水进水口、镍出水口、含铬原水进水口及铬出水口，4 个点位

监测项目：总镍、六价铬和总铬

监测频率：连续监测 2 天，其中总镍每天进水测 3 次、每天出水测 3 次；六价铬和总铬

每天进水测 3 次、每天出水测 3 次；。
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表七

验收监测期间生产工况记录：

1、监测工况

建设单位于 2018 年 10 月 26-27 日委托深圳市倍通检测股份有限公司对含镍、铬废水进

行验收监测，监测时工况如下表所示：

产品名称 监测日期
设计产量 实际日产

量

生产

负荷

（%）

年生

产天

数（d)

日生产

小时数

（h)年产量 日产量

五金电镀 2018.10.26 500 万套 / / / 312 8

五金电镀 2018.10.27 500 万套 / / / 312 8

从上表可以看出，项目验收监测时工况满足《环境保护设施竣工验收办法要求》。

2、验收监测结果

根据深圳市倍通检测股份有限公司含镍、铬废水监测报告，监测结果如下表所示：

采样点 采用时间 频次 检测项目
测试结果

(mg/L)
标准限值

(mg/L)

镍原水进水

口

2018.10.26
一

镍

127
/二 126

三 127

2018.10.27
一 143

/二 143
三 143

镍出水口

2018.10.26
一

镍

0.056
0.5二 0.061

三 0.058

2018.10.27
一 0.053

0.5二 0.053
三 0.056

气象条件 晴

执行标准 《电镀水污染物排放标准》DB44/1597-2015 表 1 标准排放限值要求

备注：“ND”表示检测结果低于方法检出限
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采样点 采用时间 频次 检测项目
测试结果

(mg/L)
标准限值

(mg/L)

铬原水进水

口

2018.10.26

一

总铬

107
/二 106

三 106
一

六价铬

4.69
/二 4.84

三 5.18

2018.10.27

一

总铬

79.3
/二 79.3

三 79.3
一

六价铬

3.68
/二 3.64

三 3.68

铬出水口

2018.10.26

一

总铬

0.17
0.5二 0.17

三 0.17
一

六价铬

0.064
0.1二 0.052

三 0.052

2018.10.27

一

总铬

0.15
0.5二 0.16

三 0.16
一

六价铬

0.060
0.1二 0.057

三 0.069

气象条件 晴

执行标准 《电镀水污染物排放标准》DB44/1597-2015 表 1 标准排放限值要求

备注：“ND”表示检测结果低于方法检出限
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表八

验收监测结论：

本次验收于 2018 年 10 月 30 日委托深圳市倍通检测股份有限公司对含镍和含铬废水处

理设施进行验收监测，监测项目为总镍、六价铬和总铬。监测结果表明，在验收监测期间，

建设单位产生的第一类水污染物（总镍、六价铬和总铬）在处理设施排放口可以达到《电镀

水污染物排放标准》DB44/1597-2015 表 1 标准排放限值要求。

根据现场调查结果，该项目第一类水污染物（镍、铬）排放口设置规范，满足“深人环

[2018]313 号”文件要求。

综上所述，本项目基本符合竣工环境保护验收条件，可以向环境保护行政主管部门申请

验收。

编制单位：深圳地环生态科技有限公司（盖章）
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附件 1 建设单位营业执照
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附件 2 建设项目环境影响批复
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附件 3 建设项目环保竣工验收文件
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附件 4 建设项目排污许可证
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附件 5 验收监测报告
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附件 6 一类排放口照片



— 29 —

附件 7 现场照片
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附件 8 编制单位营业执照
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附件 9 编制单位资质
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附件 10 专家评审意见


